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MU3BEHITAJ

Ha Konkypc ce mprjaBHo jelaH KaHIuaar:
1. Mp Jenema Dapanuh, Aumii Mamn. MHT., acHCTeHT Ha Karenpw 3a MEXaTpOHHKY
daxynTeTa TEXHUUIKUX Hayka y Hauky.

MOJALU O KAHAHIAATY

1. OcnoBHu 6uorpadckn nMoaaUu

pohena je 05.11.1970. ronune y l'opmem Munanosiy.

Matrtusackn  pakynret y Kparyjesuy je ymucama 1989/90. romune. Ha nerom
daxynrery je munnomupana 01.09.1995. romuue. Tema munnomekor paga ouina je
“O6pamMBOCT JUMAa M3BIAYEIHEM W KOHCTPYKIMja ajlarta 3a JyOOKO H3BIadeHe.
[Tpoceyna orena TOKOM cTyauja 7,72.

[MoceaumioMmcke cryanje na MammnckoM ¢paxynrety y Kparyjesiy, Ha cmepy 3a
[Ipon3BoaHO MalMHCTBO. yrucama je 1996. romuue. Marucrapcky Tesy MO/
HacioBoM: “‘Texnuuka AMjarHOCTHKA XMJIpayJIM4HOI CHCTEMa 3a KONHparbe Ha
oOpanuum ayromaruma“ je ondpanuna 18.06.2004. ronune.

Jloktopcka mucepranmja  moa  maciosoM L Emepruja m  xkBanutet o0pane
abpasUBHUM BOJCHHAM MIIa30M,, je mpuxpahena Ha (Daky/iTery HHKEHEPCKUX
nayka y Kparyjesiy.
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Panno ucekycrso

—  On oxTo6pa 1995.rojune 1o anpuia 1996. ronuue, paiuia je y AJl ,Metana“ y
Topmem MunaHoBy kao Bojehu KOHCTPYKTOP-TEXHOJIOT, Ha TOCI0OBUMA
KOHCTPYKIMje anara 3a odpany nepopMmucameM U IIPOjEKTOBaY TEXHOJOMIKAX
nporeca 3a uzpany nocyha.

—  Ogn anpuna 1996. rommue no oxtobpa 1998. romune, panuia je Kao TJaBHH
WEKeIsep ojpkaBarsa, Takohe y AJl “Metanaun”, Ha MOCIOBHMA ONpXKapBarba
MAaIITMHA U OTpeMe 3a 00pay MeTana 1e(pOpMHUCABbEM.

—  On oxtobpa 1998. roamnne 1o janyapa 2000. roauHe paauna jey AL DALY, y
Topwem MusatoBiy. kao Bonehn HHKEmEp OlpiKapatba, a Ol janyapa 2000.
romute 10 Maja 2006. roauHe Kao med ciyxde 3a yHarpeheme U pa3Boj onpeme,
takohe y AJl “®AJ[“. Y osom mnepuony, obaspana je ToCIIoBE OAp)KaBarba,
yHanpelersa 1 NpojeKToBaba MAIHHA U ONPEME 34 o0paiy Matepujalia pe3arbeM,
Kao U 3a TepMUUKY 00pany Marepujaia.

—  On maja 2006. romure po centembpa 2006. rogmHe je pamiina kao Boaehu
KOHCTpYKTOp mpomssona y AJI"OAJL", Ha mocioBaMa KOHCTPYKIIMj€ TOTOBHX
IIPOX3BOJA.

— O oxTo6pa 2007. roauHe panuia je Ha BHCOKO]j IIKOIM TEXHAYKUX CTPYKOBHHX
crymdja y Yauky, Kao CTpYYHM CapagHHK Ha IIPEIMETHMA: TeXHUUKO LpTambe,
Kowmmjyrepcka rpaduxa, Texnonoruja obpage u MammuHe W TEXHOJOUIKU
MPOLECH.

— V germem cemectpy 2007. roauHe je Owuna aHraxosaHa Ha Texunuykom
daxyarery y Hauky ka0 XOHOpApHH CapaHHUK 33 MPEeAMET Texnonoruja oOpane u
IIPOLIECH.

—  Ox oxtobpa 2007. romuie je 3anocnena Ha TeXHHYKOM daxynrery y Hauky xao
cTpyuHu capairnk na Kartempu 3a TMPOM3BOJIHO MANIMHCTBO, 3a MPEAMETC:
TexHonornja obpajae ¥ NpolecH, TeXHONOUKH NPOUECH, Haupraa reoMerpuja,
Texmuuko uprame u TexHHYKO LpTarmbe nomoly padyHapa, Hay4qHa obmact
[Tpou3BOIHE TEXHOJOTH]E.

— 'V cenrem6py 2008. roaune je u3abpaHa 3a aCHCTEHTa Ha TeXHMYKOM paxynrery
y Yauxy, Ha xarteapu 3a [I[poM3BOIHO MAIUMHCTBO, yXKa Hay4dHa obact
[Tpou3Bo/iHE TEXHOOTH]E.
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V pany The waviness of an abrasive water jet generated surface ananusnpana
je BaloBUTOCT TOBpIIMHE oOpaljere abpasuBHUM BojeHUM MiasoM. llocmaTpana
je yuecTasocT mojase BaJjiOBa Ha BHILE y30paKa Koju cy oOpaheHu ca pasiuauTiIM
Op3uHamMa KpeTara pe3He riiaBe. YTBphHeHo je na oBaj IiapaMerap He yTH4Ye Ha
YYECTaNOCT 0jaBe BasoBa Ha 00pal)eHo] MOBPLIMHH.

[TocTymax 6pylerma OKpyrinX LeBH o Hephajyhux desmKa nocTynkom opyuiermna
6e3 nmbaka je netamHo aHamusupan y paay Grinding and polishing of circular
stainless steel tubes

V pany Creunduunocru odpaae abpasuBHHUM BOJEHHM MJIA30M je omucan
IPUHLIN 0Opase abpa3vBHHM BOJCHAM MIJIA30M, Ka0 M HacTaHak abpasuBHOT
BOJIEHOr MJlaza BHCOKOI IIpuTHcKa. Takohe je anammsupaHa M oOpaljena
MOBPINHHA U FheHE CIIEH(PUIHOCTH.

[nasre HoBuHe y Auto CAD-y 2010 y oHOCY Ha IPETXOJHY BEP3H]Y CY YKPaTKO
nare y pany Hosune y Auto CAD-y 2010. [TomMeHyTe Cy caMO HOBUHE KOje MOT'Y
6HUTH O KOPUCTH KOPHCHHUIMMA KOjU Hamepasajy 1a kopucte Auto CAD 2010 na
CpebeM HUBOY.

Xabame NeBH 32 ycMepaBar-e Mia3a, je pal y KOMe je aHaJIu3upaH IpoIec
xabama [eBH 3a ycMepaBame MJa3a TOKOM eKCIIOaTaldje y PpCalHuM —
IPOM3BOIHUM ycoBHMa obpane. Xabarme LEBH 33 ycMepaBambe Miasa  je
npaheHo 110 MOMEHTAa Kala 1€B 3a yCMepaBame Miasa Buuie Huje Ouma 3a
ynotpeOy. Kao nokaszaresb xabama je y3eT W3JIa3HU MPEYHHK LICBH 3a YCMEpaBarbe
miaza. Ha kpajy je naTa 3aBUCHOCT NPOMEHE H3JIC3HOT MpPEYHHMKa LEBU 34
yCcMepaparbe Miiasa y 3aBUCHOCTH Ol BpEMEHA [IPOBE/ICHOT Y pay.

Pax Eposuja kao ocHOBHI MeXaHH3aM o0Opaje abpasBHHM BOJCHHM MJIa30M
ce 0aBM OCHOBHMM MeXaHM3MOM oOpane aOpa3sMBHHUM BOJCHHUM MJIA30M.
VrBpheno je na je OCHOBHM MeXaHW3aM epo3uja marepujajia. 300r OBaKBOT
Mexanu3ma oOpaje nospurHa oOpalieHa aOpasMBHHM BOJICHHM MJIA30M HMa
KapaKTepUCTUYaH U3ITIEN.

V pany Abrasive material for abrasive water jet cutting and their influence
on cut surface quality je nerasbHo onmcaH abpasWBHHM MarepHjal KOJU Ce€
KOPHCTH 3a 06paty abpasuBHAM BOJEHHM Mia3oM. Taxohe je anamusupa yTuia]
npoToka abpasuBa Ha KBaluTeT obpaljene moBpuIvHE.

VTuuaj 6p3uHe KpeTama pe3He riiaBe Ha XparaBocT oOpalene noppiiuHe je TeMa
pana The traverse speed influence on surface roughness in abrasive waterjet
cutting applications. Y pany cy npuKasaHd W aHaJIM3UPaHW PE3YJITaTH
HenuTuBama. Llnik je 6uo onpelhjupame MakcumanHe Op3uHe KpeTama pe3He riase
IIpH KOjOj ce MOosKe TOOWTH JKeJbeHH KBATMTET oOpae.

The complexity of defining the quality of laser cutting je pan y xome je
aHaAM3WpaH YTHNE) [Oje/IMHEX IapaMerapa mpoueca ofpaje Jjacepom Ha
kBanuTeT obpahjeHe MOBPIIMHE, OJHOCHO HA TOjaBY 3aKPUBJLEHUMX JHHU]A HA
oOpaljero] MOBPIIUHH.
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YV pagy Machining parameters effect on the jet retardation in abrasive
waterjet machining je wcrnuTHBaH yTHuaj [apameTrapa mnpoueca obpane
abpasWBHKEM BOJCHUM MJIa30M (paxHOr NPUTUCKA, Op3UHE KPETarha PEe3He ITaBe 1
poToKa abpa3nBa) Ha U3MJIEN — FEOMETPH]Y 3aKPHBILEHHX JIMHHjA HA IOBPIIMHH
obpaljeHoj adpazuBHUM BOICHHUM MIIA30M.

Payn The Wear of the Focusing Tube and the Cut-Surface Quality je pesynrar
WCTpakuBarka yTHIaja xabama IIEBH 3a yCMepaBame Milaza Ha XpanaBoCT
niospinuHe obpalherne abpasBHUM BOICHHM MJIa30M. Y TBP)EHO je jia ca mopacToM
BpEeMEHa ITIPOBEIEHOT y pajy J0Nasd 10 MopacTa u3jasHor npehHuKa LeBH 3a
ycMepaBawe Miaza. 1o nabe n0BOAM A0 nosehama xpamasoctd obpalene
TIOBPLINHE.

V pany OGpana abpazMBHHM BOJEHMM MJIA30M W KBajuTer obpabene
noBpmIMHE j€ OMUCaH wu3rie] MoBpnHe oOpalhene aOpa3WBHUM BOICHUM
MJIa30M. AHamu3upana je [pomeHa XparmaBocTH oOpaljeHe TOBpUIHHE Y
3aBHCHOCTH 0 nebJbuHE MaTepujaia Koju ce obpaljyje u mapamerapa mporeca
o6pajie abpa3wBHUM BOJEHUM MIIa30M.

VTunaj mapamerapa mpoueca odpane abpa3HBHAM BOJEHHM MJIa3oM U JebibuHe
Martepujana Koju ce obpahyje Ha xpanaBocT oOpaljeHe MOBpLIMHE Je
CKCTIEpUMEHTANHO ~ WCTpaxkuBaH. Y paay YTuuaj napamerapa obpane
a0pasuBHEM BOJCHHM MJIA30M HA KpajanTeT olOpalede mnoBpmuHe CY
IPUKA3aHK PEe3yJITaTH OBUX HCTPAKUBAIDA.

V pany YTuuaj xadamba HeBH 32 yCMeEpaBame MJ1a3a HAa U3IJIe] H KBAJIHTET
o6paljene moBpIIMHe je MCIUTHBAHA IPOMEHa OONHMKa 3aKPHB/LEHUX JIMHK]A HA
OBPIIHHM 06paljeHoj abpasuBHAM BOJEHHM MIIA30M Y 3aBUCHOCTH BPEMEHA Koje
je LIeB 3a ycMepaBarbe MJasa mpoBena y pamay. YTBpheHO je Jia ca mopacTom
BpEMEHA MPOBEACHOT y pafay JIonasy 10 noseharba W3/1a3HOr MMPEYHHUKA LECBH 3a
ycMepasame Miasa. [loehame M3nasHor IpevyHuKa [EeBH 3a YCMEpaBarbe Milasa
JI0BOAM 110 Beher ofcTynama 3akpuBILEHUX JIHHK]a 0J1 BEPTHKATIHE JIMHH]E.

CaBujam-e JIMAa HA NPOrpaMCKH YOPAB/bAaHO] MpPECH je paj y KOMe je Kpo3
IpEMep TNPE3CHTOBAHA CaBPEMEHa, CIELMjalM30BaHa, MPOrpaMCcKH ynpas/baHa
MalnHa 3a caBujare uma. OMUcan je npoLec caBHjarma ClIoXKeHuX mpodua on
Hephajyhux JTMMOBa Ha OBOJ MALIMHU.

V paxy Yruuaj xadama HeBH 3a ycMepaBame MJ1aza HAa KBaauTer obpahene
noppmuHe je npalieHa MpoMeHa U3J1a3HoT NPeYHUKA [EBH 32 yCMepaBambe Milasa
¥ kBajurera obpaljeHe MOBPIIMHE y 3aBHCHOCTH O BPEMEHAa KOjH je UEB 3a
ycMmepaBame Miaza rpoena y pany. Ca nosehamem BpeMeHa MPOBEICHOT Y paay
JI0J1a3¥ 10 TToBeNarba W3Ia3Hor NpeyHnKa [eBH 3a yeMepaBame Miasa. 1o 1oBoau
JI0 cMarbema Op3uHe abpa3uBHOT BOJACHOT MJla3a, LITO Ja/bC JIOBOIU 10 CMambemha
KHHETHYKe eHepruje abpa3suBHOT BOJEHOT MJasa.

V pany Experimental determination of chip compression ratio during
counterboring je excriepumenTantHo oapehen daxrop cabujara CTPYroTHHE KOX
obpaze mpomupuBarbeM. AHaInM3upaH je yTuuaj Kopaka, Op3uHe pesama U
MpeYHnKa NpoIHprBaa Ha (pakTop cabujara CTPYrOTHHE.
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